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Pinolenab- und Aufwickler fYr E-Beam Anlage

Die Firma Irradose, Schweden, hat eine neue E-Beam Anlage (Fa. Wasik, USA) instal-
liert. HierfYr wurden moderne, tSnzergeregelte Auf- und Abwickelsysteme der Firma
Spezialmaschinenbau Kurre eingesetzt.

Die Firma Irradose, mit Sitz in Tierp, wurde 2007 von Hans Forsgren gegrYndet und hat sich hauptsSchlich
auf die Elektronenstrahlvernetzung der Isolationsschichten von Kabel spezialisiert. Es wurde jetzt eine
hochmoderne E-Beam Anlage in Zusammenspiel mit Auf- und Abwicklern der Firma Kurre in Betrieb
genommen.

Der GeschSftsfYhrer von Irradose,Mr. Hans Forsgren berichtet: &Bei dieser Anlage handelt es sich um die
erste dieser Art in ganz Skandinavien. Es sollte eine Anlage mit technisch hochwertigen Komponenten
installiert werden, um eine gro§e Bandbreite von unterschiedlichen Kabeln verarbeiten zu kSnnen. Hier
haben wir inshesondere gro§en Wert auf die FlexibilitSt, ZuverlSssigkeit und Bedienerfreundlichkeit

der verschiedenen Systeme gelegt. O

Wickler von Kurre ideal fYr den Einsatz an E-Beam Anlagen
Laut Hans Forsgren sprachen folgende GrYnde fYr den Kauf von Wicklern der Fa. Kurre:

- Schneller Spulenwechsel durch einfaches Spulenhandling

- gro§e Bandbreite an Produkten (¢, 1 ® 30 mm) und ZugkrSften (8 B 300 N) durch Einsatz eines DoppeltSnzers
- Einfache Einbindung Yber Profibus-Schnittstelle

- MenYgefYhrte Bedienung Yber Touch Panel

- Spulenspanndruck fYr verschiedene Spulentypen einstellbar

- Kompakter und Platz sparender Aufbau

- Bedienerfreundliches Heben, Senken und Spannen der Spulen mit Hilfe eines Joysticks
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Pinolenab u.- Aufwickler fYr E-Beam Anlage

Was passiert in einer E-Beam-Anlage ?

Energiereiche Elektronenstrahlen werden in
Beschleunigern elektrisch erzeugt und sind in
ihrer Leistung regulierbar. Die Elektronenstrahl-
vernetzung ist ein optisch nicht wahrnehmbarer,
berYhrungsloser Vorgang, bei dem hoch
beschleunigte Elektronen in die Isolationsschicht
von Leitungen eindringen. Dadurch werden die
Polymerketten des Kunststoffes dreidimensional
miteinander verknYpft, resp. vernetzt.

Vernetze Isolationen der Kabel und Leitungen sind
thermisch hSher belastbar und somit formstabi-
ler. Die ChemikalienbestSndigkeit wird ebenso
markant verbessert.

Technische Daten:
Spulenflanschdurchmesser: 600 - 1200 mm

Spulenbreite: 450 B 980 mm
Spulenkerndurchmesser: 250 B 675 mm Pinolenaufwickler AU-P-1250 mit separatem DoppeltSnzer
Spulengewicht: max. 1000 kg
Spulendrehzahl; max. 650 1/min.
Produktdurchmesser: 1,0- 30 mm
Verlegesteigung: max. 40 mm
Zugkraftbereich:
Kleiner TSnzer: 8P 8ON
Gro§er TSnzer: 30D 300N
Zugkrafteinstellung: EP-Wandler

Pinolenabwickler AB-P-1250 mit innovativer Entnahmeregelung

Spezialmaschinenbau Kurre GmbH

Industriestra8e 5 . ; ; . —
D-26683 Saterland. Ramsloh FYr lhr spezielles Projekt erarbeiten wir mit Ihnen gerne

eine individuelle LSsung.

Telefon: +49 (4498) 9250-0

Telefax: +49 (4498) 9250-50

E-Mail: info@kurre.net
www.kurre.net

Wir liefern Auf- u. Abwickler in unterschiedlichen
Varianten fYr Flanschdurchmesser von 100 ® 1600 mm!




